Tec Dur 70 W

Propriedades

Aplicacoes

E um Eletrodo Bdsico de Carbonetos de
Tungsténio (WC3) de Alto Rendimento da
mais Alta Dureza em Ligas para Solda e
especialmente desenvolvido para resistir a
extrema abrasdo seca, Umida ou pastosa, de
qualguer tipo de Elemento Abrasivo em
Temperatura de até 600°C. A estrutura de seu
depdsito apresenta um alto teor de
“Carboneto de Tungsténio Fundido™ (WC3),
em conjunto com “Carboneto de Cromo
Fundido” (Cr7C3), mais aglomerantes (Fe-Si-
Mn) o que Ihe confere uma micro dureza
acima de 75RC, Alta Tenacidade, e
excepcional durabilidade frente e abrasdo..

Seu principal campo de aplicacdo estd no
Revestimento de Componentes sujeitos ao
desgaste violento nas dreas de Mineragdo,
Terraplanagem, Sondagem, AcUcar e Alcool,
Agricultura e Reflorestamento, Cimento,
Siderurgia, Cerdmica, Borracha, Vidro, Madeira e
Aglomerados. De facil aplicacdo, alto indice de
deposicdo, permite realizar revestimentos
extremamente eficientes e econémicos,
apresentando corddes de 6timo acabamento,
isentos de defeitos. Sobre Aco Carbono ou
aplicacdes em até 2 passes, dispensa-se 0 uso
de almofada; aplicado sobre Acos Especiais ou
em depodsitos espessos, recomenda-se aimofada
com eletrodo ULTRA STEEL 7 H.

Composi¢cdo Quimica Tipica do depdsito de solda %

WC3 (Carbonetos de Tungsténio Fundido) + Cr7C3 (Carbonetos de Cromo Fundidos)

+ Aglomerantes: Fe - Si - Mn

Dureza Tipica do depésito de Solda

~62 HRC ~75RC

ParGmetros para Solda

em Recomendados

Diédmetros (mm) Corrente (A) Embalagem
Polaridade: CC+
2.50 40-80
3.25 80-120 05 kg
4.00 110-170
5.00 150-220

Técnica de Soldagem

As partes a serem soldadas deverdo estar isentas de dleo, graxa, tina, éxidos ou qualquer outro
tipo de contaminante superficial. Quando a soldagem for feita sobre acos ferramenta e acos
ligados, deverd ser calculado o carbono equivalente, para determinacdo da temperatura de
pré-agquecimento, a qual deverd ser mantida constante durante a soldagem; posteriormente,
deverad ser efetuado um resfriamento lento, em cal ou forno. A soldagem deverd ser feita
oscilando ligeiramente o eletrodo, mantendo um arco curto.

Techno * |

www.techno-alloys.com Alloys







